BRUKSANVISNING FOR
LODDA PLATTVARMEVAXLARE (BPHE)
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GARANTI

SWEP erbjuder en 12-manaders garanti fran installationsdatum men
aldrig langre an 15 manader fran leveransdagen. Garantin omfattar
endast tillverknings- och materialfel.

FRISKRIVNING

Prestandan for SWEP:s BPHE-system bygger pa att installation,
underhall och drift sker i 6verensstammelse med denna handbok.
SWEP kan inte ta nagot ansvar for BPHE-system som inte uppfyller
dessa kriterier.

Varmevaxlaren ar inte typgodkand for utmattningsbelastning.

ALLMAN INFORMATION
Frontplattan pa SWEP:s BPHE-enheter &r

P2
mérkt med en pil. Det &r antingen utfért P1
som ett klistermérke eller praglat i F2
tackplattan. Syftet med market ar att ange @
enhetens framsida och placeringen for de F1 /\
inre och yttre kretsarna eller kanalerna.
Nar pilen pekar uppat dr vanster sida
(portarna F1, F3) den inre kretsen (for
asymmetriska enheter den smala sidan) och
hoger sida (portarna F2, F4) ar den yttre
kretsen (for asymmetriska enheter den P3 Fa
breda sidan).

F3

Portarna P1, P2, P3 och P4 &r placerade pa

dess baksida. Var uppmaérksam pa deras
ordning.

FLODESKONFIGUARATIONER

Vatskorna kan passera genom varmevaxlaren pa olika satt.
For BPHE-system med parallella floden finns tva olika
konfigurationer:

motstroms

B30, B60 B9 D700 D650
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B9, B30, B60, D650 och D700 &r konfigurerade for korsflode, istallet
for ett parallellt flode som normalt anvands i dessa system. Hos B9,
B30 och B60 motsvarar portarna F1-F4 den yttre kretsen, och
portarna F2-F3 den inre kretsen. For D650 och D700 &r portarna F5-
F6 den yttre kretsen och portarna F1-F4 samt F2-F3 utgor den inre
kretsen.

=
By

Vid anvandning av varmevaxlarna B30 eller B60 i enfassystem far du

samma termiska prestanda oavsett inlopp eller utlopp tack vare dess
kvadratiska form och de korskopplade flodena. Vilken fluid som valjs
pa H- respektive L-sidorna beror pa de termiska och hydrauliska krav
for varje fall. Nar B30 eller B60 anvands som kondensor ar det viktigt
att kéldmediet gar in genom port F2 och lamnar genom port F3.

LYFTINSTRUKTIONER FOR STORRE BPHE-SYSTEM
A. Lyftihorisontellt lage.

B. Lyft fran horisontellt till vertikalt lage.

C. Lyftivertikalt lage.

VARNING!
Risk for personskada!
Hall ett sakerhetsavstand pa 3 m vid lyft.

A

i0)

A 1)

= L
MONTAGE

Utsatt aldrig enheten for alltfor stora svangningar, cykliskt tryck eller
temperaturférandringar. Det ar dven viktigt att inga vibrationer
overfors till varmevéaxlaren. Installera vibrationsdampare om sadan
risk forekommer. For anslutningar med stora diametrar
rekommenderar vi en expansionsenhet pa rérledningen. Vi foreslar
dven att du anvander ett gummiinlagg som buffert mellan BPHE-
enheten och monteringsklamman.

Monteringsriktning

Vid enfas-tillampningar, t.ex. vatten-till-vatten eller vatten-till-olja
har monteringsriktningen liten eller ingen effekt pa varmevaxlarens
prestanda men vid tvafas-tillampningar blir varmevaxlarens
orientering mycket viktig. Vid tvafas-tillampningar ska SWEP:s BPHE-
system monteras vertikalt med pilen pa frontplattan uppat.
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Monteringsforslag
Monteringsforslagen visas nedan.
Stodben, fasten och isoleringar finns tillgédngliga som tillval.

. Bottenplatta
. Platfaste (x = gummiinlagg)
. Tvéarstag och skruvar (x = gummiinlagg)
. Med pinnbultar fér montering pa den framre eller bakre
tackplattan.
Stodben finns tillgédngliga for storre enheter.
Isolering for kyltilldmpningar
G. Isolelr‘ing for vérmetillémeningar
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ANSLUTNINGAR
Alla anslutningar 16ds fast pa varmevaxlaren vid den allmanna
I6dningsprocessen under vakuum, en process som ger en mycket
stark tatning mellan anslutning och tackplatta. Tank dock pa foljande
varning.

VARNING!
Risk for skador pa anslutningen!

Var nog med att inte ansluta motparten med sadan krafA
att anslutningen skadas.

Beroende pa tillimpning finns det manga olika alternativa
anslutningar, olika versioner och placeringar som ex. Compac-flansar,
SAE-flansar, Rotalock, Victualic, gdngade anslutningar och svetsade
anslutningar. Det ar viktigt att vélja ratt internationell eller lokal
standard for anslutningen eftersom de inte alltid ar kompatibla.

gliRat gl

Rotalock- Victualic- Svetsad
anslutning anslutning anslutning
= <
-
Compac-fldans Flans av SAE-anslutning
av DIN-typ SAE-typ med O-ring

Vissa anslutningar dr utrustade med Tatande yta
speciella plastlock for att skydda géangorna

och anslutningens tatning (X) och for att

forhindra att smuts och damm ska komma

in i den l6dda plattvarmevaxlaren.

Plastlocket maste avlagsnas forsiktigt for

att inte skada gangorna, tatningsytan eller

varje annan del av anslutningen.

Vissa anslutningar har en yttre klack. Syftet med denna ér att
férenkla tryck- och lackageprovning av BPHE-systemet i drift.
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Lodda anslutningar

De l6dda anslutningarna (svettade anslutningar) ar i princip avsedda
for ror med millimeter- eller tumsmatt. Matten motsvarar den inre
diametern pa anslutningarna. En del av SWEP:s |6dda anslutningar
ar universella, dvs. de passar for bade mm- och tumsmatt. Dessa
kallas for xxU, sdsom 28U vilken passar for bade 1 1/8 ” och 28,75
mm.

Alla BPHE-enheter vakuumléds med antingen ett lodmaterial av ren
koppar eller rostfritt stal. Fluxmedel anvands for att avldgsna oxider
fran metallytan vilket darmed gor fluxmedlet potentiellt mycket
aggressivt. Darfor ar det viktigt att anvanda ratt mangd fluxmedel.
For mycket kan leda till allvarlig rost, sa inget fluxmedel kan tillatas
komma in i BPHE-systemet.

Lodningsférfarande

Avfetta och polera ytorna. Anvand fluxmedel. Satt i kopparroret inuti
kopplingen, hall det plats och 16d med minst 45 % silverlod vid max.
450 °C vid mjuklédning och 450-800 °C vid hardlédning. Rikta inte
ldgan direkt mot plattvarmevaxlaren. Anvand en vat trasa for att
undvika 6verhettning av BPHE-enheten.

Skydda plattvdarmevaxlaren invandigt (kylsidan) fran oxidation

med N2-gaser.

Om ytterligare svetsning dar nodvandigt ar det viktigt att beakta att
plattvarmevaxlare och deras komponenter har genomgatt
omfattande virmebearbetning under tillverkningsprocessen. Detta
innebar att svetsprocesserna kan behdva anpassas.

VARNING!
For hog varme kan leda till fusion av koppar och
darmed forstora varmevaxlaren!

N&r SWEP levererar en adapter eller flins som sedan 16ds fast pa
plattvarmevaxlaren av kunden, tar SWEP inget ansvar for felaktig
16dning och inte heller fér eventuella olyckor som kan uppsta
under processen.

Svetsade anslutningar A
Figur A. Svetsning rekommenderas enbart pa
specialutformade svetsanslutningar. All SWEP:s

svetsade anslutningar ska utforas med 30°

avfasning ovanpa anslutningen. Svetsa inte ror

till andra typer av anslutningar. Matten i mm

motsvarar anslutningens ytterdiameter.

Svetsforfarande

Skydda enheten fran hég varme genom att:

a) anvanda en vat trasa runt anslutningen.

b) gora en avfasning pa anslutningen till réret och de kanter som
visas (figur B).

Anvand TIG- eller

MIG/MAG-svetsning. Vid

anvandning av elektriska

svetskretsar ska jorden

fastas vid anslutningsréret

och inte pa baksidan av

plattpaketet. Inre oxidering

kan reduceras med ett litet

kvaveflode genom enheten.

Se till att inga kopparrester finns i narheten av den forberedda
kopplingen. Om slipning anvdnds fér beredning av fogen maste
lampliga atgarder vidtas for att forhindra att sliprester av koppar
kommer in i den rostfria ytan.

Tillatna anslutningslaster av
rorkopplingar

Hogsta tillatna anslutningslaster

enligt Tabell Al galler vid

lagfrekvent utmattning. Om

hogfrekvent utmattning

forekommer ska specialanalys

utforas.

Varden for Deep Drawn (DD)- Mb
anslutningar ges i Tabell A2.

Mt



Skjuv- Spann- Boj- Vrid-
kraft, Fs kraft, Ft moment, Mb moment, Mt
(kp) (kN) (kp) (Nm) (kpm) (Nm) (kpm)
W’ 3.5 357 2.5 255 20 2 35 3.5
/4 12 1224 | 2.5 255 20 2 115 11.5
1”7 11.2 1142 | 4 408 45 4.5 155 16
1%"” | 145 1479 | 6.5 663 875 9 265 27

1%”|16.5 1683 | 9.5 969 155 16 350 355
2" 21.5 2193 | 13.5 1377 | 255 26 600 61
2%” | 445 4538 | 18 1836 | 390 40 1450 148
3” 55.5 5660 | 18.4 1876 | 575 59 2460 251
4” 73 7444 | 41 4181 | 1350 138.5| 4050 413.5
6” 169 17233| 63 6424 | 2550 260 13350 1361

Skjuv Spann Boj- Vrid-
kraft, Fs kraft, Ft moment, Mb moment, Mt
(kp) (kN) (kp) (Nm) (kpm) (Nm) (kpm)

Tillatna belastningar fé6r sammansattning
med pinnbultar

Pinnbultar for montering finns tillgangliga for
BPHE-systemen som ett alternativ.
Pinnbultarna svetsas fast pa enheten. Den
hogsta tillatna belastningen pa pinnbultarna
under montering ges av tabell B.

Pinnbult Vridmoment

Mt (Nm)

Pafrestning Spannkraft
As (mm?) Ft (N)

UNC Pafrestning Spannkraft Vridmoment
pinnbult AS (in?) Ft (Ibf) Mt (Ibfin)
1/4” 0.032 315 27

5/16” 0.053 585 71

1/2” 0.144 1349 239

INSTALLATION AV BPHE-SYSTEM | OLIKA TILLAMPNINGAR
Enfas-tillampningar

Normalt sett ska kretsen med hogsta temperaturintervall eller tryck
anslutas pa varmevaxlarens vanstra sida nar pilen pekar uppat.
Exempelvis ansluts de tva vatskorna i en typisk vatten-till-vatten-
tilldmpning i ett motfléde, dvs. med inloppet for varmt vatten till F1,
utlopp F3, kallvattnets inlopp F4 och utlopp F2. Detta &r for att den
hogra sidan av varmevéxlaren bestar av en kanal mer dn den vanstra
sidan och den varma vétskan ar dirmed omgardad av kall vatska for
att forhindra varmeforlust.

Tvafas-tillampningar

| alla kyltillampningar ar det mycket viktigt att varje kylkanal omges
av vatten eller saltlésning pa béagge sidor. Normalt sett ska kylkretsen
anslutas pa vanster sida och vatten- el. saltlésningen pa BPHE-
systemets hogra sida. Om koldmediet ansluts pa ett felaktigt satt,
dvs. pa den forsta och sista kanalen kommer
férangningstemperaturen att falla, med frysrisk och mycket dalig
prestanda som foljd. SWEP:s BPHE-enheter som anvdands som
kondensorer eller férangare maste alltid vara forsedda med lampliga
anslutningar pa kylsidan.

Kondensorer (figur A)

Kéldmediet (gas el. anga) maste kopplas till den 6vre vanstra
anslutningen (F1) och kondensatet till den nedre vénstra
anslutningen (F3). Kretsen med vatten el. saltlosning ska kopplas till
den nedre hogra anslutningen (F4) och utloppet pa 6vre hogra
anslutningen (F2). BPHE-system med UL-godkannande for
anvandning med CO, i enlighet med UL-registrens avsnitt Il eller VI.

For anvandning med CO, ska det i
systemet inga en Overtrycksventil pa
varje sida av den lédda
plattvarmevaxlaren.
Overtrycksventilen méste 6ppnas om
trycket nar 90 % av det
dimensionerande trycket.

Forangare (figur B)

Koéldmediet ska kopplas till den nedre
vanstra anslutningen (F3) och
koéldmediets gasutlopp till den
vanstra anslutningen (F1). Vattnets
eller kdldbararens inlopp ska kopplas
till den 6vre hogra anslutningen (F2)
och utloppet till den nedre hogra
anslutningen (F4).

Expansionsventiler
Expansionsventilen ska placeras inom ett visst avstand till
forangaren utan bojar, expansioner eller reduceringar emellan.
Rekommenderat avstand mellan expansionsventil och
forangarinlopp ar 150-300 mm eller med en rorlangd 10-30 ganger
rérets innerdiameter. Det ar ocksa viktigt att halla rorsystemet
vagratt. Rordiametern mellan expansionsventilen och
plattvdarmevaxlaren ar viktig for de termiska egenskaperna.

Roret ska normalt ha samma diameter som anslutningen. For att fa
optimalt fléde kan du valja ratt diameter med SSP-programmet fran
SWEP. Ett annat alternativ ar att anvanda en konisk anslutning om
réret ar mindre an anslutningen. Den inloppsanslutning som valjs
ska aldrig vara storre an inloppets portdiameter hos F3, eftersom
risken da okar for fasseparering. Pa grund av distributionssystemet
ar inloppsporten (F3) mindre i en férangare @n i en motsvarande B-
modell.

Om en bulb anvands i expansionsventilen ska denna monteras cirka
200 mm fran utloppsanslutningen for férangat kéldmedium. For
forangare géller att det totala tryckfallet ar tryckfallet i det interna
distributionssystemet plus tryckfallet i expansionsventilen. Om du
véljer nasta storre dimension for ventilen far du i regel
tillfredsstallande prestanda.

Frysskydd

a) Anvand ett filter < 1 mm, med ca 16 maskor per tum.

b) Anvénd ett frostskyddsmedel nar férangningstemperaturen
ligger nara frysning pa vatskesidan.

c) Anvand en frostskyddstermostat och flodesvakt for att garantera
ett konstant vattenflode fore, under och efter kompressorn.

d) Undvik att anvdnda en pump-down-funktion.

e) Vanta en stund med att starta kondensorn nar systemet startas
upp (eller har ett reducerat flode).

f)  Om nagot medium innehaller partiklar som &r stérre &n 1 mm
ska en sil monteras innan varmevaxlaren.

RENGORING AV

PLATTVARMEVAXLARE F2

Pa grund av den normalt

mycket hoéga turbulensnivan i

ett BPHE-system finns det en cIP F1
sjdlvrengorande effekt i
kanalerna. I vissa tillampningar
kan dock tendensen till
partikeltillvaxt vara mycket
hog, t.ex. vid anvdandning av Fa
extremt hart vatten vid hoga
temperaturer. | sddana fall ar
det alltid mojligt att rengoéra F3
varmevaxlaren genom att

cirkulera en rengorings-vatska

(CIP — rengoring pa plats). CIPin

ut
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Anvand en tank med en svag syra, 5 % fosforsyra eller, om
varmevaxlaren rengors ofta, 5 % oxalsyra. Pumpa rengoringsvatskan
genom varmevaxlaren. For krdvande installationer rekommenderas
fabriksmonterade CIP-anslutningar eller ventiler for att underlatta
underhallet. Vid rengéring ska rengdringsvatskan pumpas genom
varmevaxlaren fran den nedre anslutningen for att vadra ut luft. For
en optimal rengodring ska flodet vara minst 1,5 hogre an normalt
flode, foretradesvis i en backspolning. Vaxla flodesriktning var 30
min om det ar mojligt. GI6m inte att skolja varmevaxlaren noggrant
med rent vatten efter anvandning. En 16sning av 1-2 %
natriumhydroxid (NaOH) eller natriumbikarbonat (NaHCO3) innan
den sista skoljningen garanterar att all syra neutraliseras. Rengor
med jamna mellanrum. Kontakta SWEP:s CIP-information eller ert
lokala SWEP féretag for ytterligare information om rengéring av
varmevaxlare.

Luftning av varmevaxlaren

En luftningsventil ska monteras pa varmevaxlarens varma sida, dar
vattnet har den lagsta I6sligheten av gasen. Se till att den &r hogt
placerad i forhallande till varmevéaxlaren. Beroende pa behovet
kommer luftningsfrekvensen att skilja sig at.

FORVARING

Plattvarmevaxlare ska forvaras torrt. Temperaturen far inte
understiga 1 °C eller verstiga 50 °C vid langtidslagring (mer dn 2
veckor).

UTSEENDE

Kraftiga flackar av koppar kan uppsta efter 16dning pa
plattvarmevaxlarens yta. Denna missfargning ar inte en korrosion
och paverkar inte BPHE-enhetens prestanda eller anvandning.

BORTSKAFFANDE
Nar varmevaxlaren ar foérbrukad ska den bortskaffas i enlighet med

lokala miljoforeskrifter.

For information, se SWEP:s tekniska information eller kontakta ditt
lokala SWEP-foretag.
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